O
O
@)
—
<
-
<<
O

/a

FRAME

SOLUCOES INDUSTRIAIS




A

AZFRAME

CONHECA A AZ FRAME

LINGAS DE CORRENTES E
ACESSORIOS

OLHAIS SOLDAVEIS E
APARAFUSAVEIS

1Y

. ST
=957
Y i S =

=

"
AR
i M=

CINTAS DE POLIESTER

LEVANTADORES
MAGNETICOS




\ 4

AZFRAME

SOLUCOES INDUSTRIAIS

NA AZ FRAME SOLUCOES INDUSTRIAIS, SOMOS MOVIDOS POR UM PROPOSITO
CLARO: OFERECER SOLUCOES TECNICAS EFICIENTES, SEGURAS E
PERSONALIZADAS PARA OS DESAFIOS DO SETOR INDUSTRIAL.

COM UMA EQUIPE ESPECIALIZADA E EXPERIENCIA PRATICA EM CAMPO,
DESENVOLVEMOS DISPOSITIVOS SOB MEDIDA, REALIZAMOS INSPECOES
CRITERIOSAS E FORNECEMOS EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS DE ALTA
PERFORMANCE, COMO LINGAS DE CORRENTES, CINTAS DE POLIESTER, PEGA
CHAPAS E LEVANTADORES MAGNETICOS.

MAIS DO QUE VENDER PRODUTOS, ENTREGAMOS INTELIGENCIA EM
ENGENHARIA. ATUAMOS LADO A LADO COM NOSSOS CLIENTES - DESDE O CHAO
DE FABRICA ATE O PLANEJAMENTO ESTRATEGICO - PARA GARANTIR QUE CADA
SOLUCAO AGREGUE VALOR REAL A OPERACAO. SEJA EM UMA INSPECAO
EMERGENCIAL OU NA CRIACAO DE UM DISPOSITIVO EXCLUSIVO, NOSSA MISSAO
E A MESMA: AGILIDADE, PRECISAO E SEGURANCA.

ATENDEMOS SEGMENTOS COMO O AGRONEGOCIO E A INDUSTRIA
METALURGICA, E NOSSO GRANDE DIFERENCIAL ESTA NA CONSULTORIA TECNICA
PERSONALIZADA, NO ATENDIMENTO RAPIDO E HUMANIZADO E NA CAPACIDADE
DE ADAPTAR CADA PROJETO A NECESSIDADE ESPECIFICA DE QUEM CONFIA EM
NOSSO TRABALHO.

SE VOCE BUSCA UMA EMPRESA COMPROMETIDA COM O RESULTADO DO SEU
NEGOCIO, A AZ FRAME SOLUCOES INDUSTRIAIS E O PARCEIRO IDEAL. AQUI,
ENGENHARIA E FEITA COM EXCELENCIA — E COM FOCO TOTAL EM VOCE.
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/X TABELA DE CARGA E CORRECOES

CORRENTES GRAU 8

522:::;:; 1Ramal 1:::':" 2Ramais 2Ramais Forca 3/4 Ramais Li ngﬁar:em sicr:::::s [?z::
‘Bg/ |L
R L {
g M. . e
Angulo - - até 45° 45° 2 60° até 45° 45° a60° até 45° 45° 4 60° - até 45° até 45°
Fatorde
Carga

1120 1600 1120 1250 2360 1700 1790 1600 2360

7 1500 1200 2120 1500 1680 1200 3150 2240 2400 2120 3150

8 2000 1600 2800 2000 2240 1600 4250 3000 3200 2800 4250

10 3150 2520 4250 3150 3530 2520 6700 4750 5040 4250 6700
13 5300 4240 7500 5300 5930 4240 11200 8000 8480 7500 11200

16 8000 6400 11200 8000 8960 6400 17000 11800 12800 11200 17000
18 10000 8000 14000 10000 11200 8000 21200 15000 16000 14000 21200
20 12500 10000 17000 12500 14000 10000 25600 15000 20000 17000 25600
22 15000 12000 21200 15000 16800 12000 31500 22400 24000 21200 31500
26 21200 16560 30000 21200 23740 16960 45000 31500 33920 30000 45000

31500 25200 45000 31500 35280 25200 67000 47500 50400 45000 67000

CORRENTES GRAU 10

SZ:::;:; 1Ramal 1:‘;21:[ 2 Ramais 2 Ramais Forca 3/4 Ramais = n,?iar:em sicr::;:l;s [c;s;tlz
~ . A A
{ Bt '8 e
FA! 1 IAY
R N - )
Angulo até 45° 45° 3 60° até 45° 45° 3 60° até45° 45° 360° - até45° até 45°
Fatorde
Carga
1400 1120 2000 1400 1600 1120 3000 2120 2240 2000 3000
7 1900 1500 2650 1900 2200 1500 4000 2800 3000 2650 4000
8 2500 2000 3550 2500 2800 2000 5300 3750 4000 3550 5300
10 4000 3150 5600 4000 4250 3150 8000 6000 6300 5600 8000
13 6700 5000 9500 6700 7100 5000 14000 10000 10600 9500 14000
16 10000 8000 14000 10000 11000 8000 21200 15000 16000 14000 21200
19 14000 11200 20000 14000 15400 11200 30000 21200 20000 20000 30000
22 19000 15000 26500 19000 21000 15000 40000 28000 26500 26500 40000

26500 21200 37500 26500 29500 21200 56000 40000 42400 37500 56000



/X CORRENTES GRAU 8

CORRENTES GRAU 8

Diametroda P (Passo)

Corrente Codigo (mmy | Limin (mm) Lemax.(mm) Peso(Kg/m) ~C.M.T.(Ke)
(mm)
6 CR-06 18 7.8 22,2 0,8 1120
8 CR-08 24 10,4 29,6 1,4 2000
10 CR-10 30 13 37 2,2 3150
13 CR-13 39 16,9 48,1 3,8 5300
16 CR-16 48 20,8 59,2 5,7 8000 o
20 CR-20 60 26 74 9 12500
22 CR-22 66 28,6 81,4 10,9 15000 D;_@j
26 CR-26 78 33,8 96,2 15,2 21200 2 Ll min
CR-32 41,6 31500 L Lemax |

INFLUENCIA DA TEMPERATURA E CONDICOES DE CARREGAMENTO

Durante operacbes de elevacdo e movimenta¢Go de cargas, é essencial considerar néo apenas o tipo de
equipamento utilizado, mas também as condicées de trabalho envolvidas — especialmente a temperatura do
ambiente e a forma como a carga é distribuida entre os elementos da linga.

A tabela a seguir apresenta os fatores de corre¢éio aplicdveis ao limite de carga de trabalho (WLL) em fun¢do
da temperatura ambiente, geometria da peca e da simetria da carga.

Temperatura -40°a 200°C acimade 200° a300°C acimade 300° a400°C
Fator de Carga-Superliga 1 0,9 0,75

Nesse caso, o limite de carga de trabalho deve ser reduzido por pelo menos uma perna
Distribuicao Assimétrica da corrente, por exemplo, uma lingada de 3 ou 4 pernas deve ser classificada como
da Carga uma lingada de 2 pernas. Em caso de duvida, deve-se supor gue apenas uma das
pernas carrega toda a carga.

R=maior que 2x @ da
Cargas nas Bordas b R =maiorque @ da corrente R =@ da corrente ou menor
corrente
Y 3 »
o) \SEE
Fator de Carga 1 0,7 0,5
Cargade lmpacto impacto leve impacto medio impacto forte

Fator de Carga 1 0,7 ndo permitido




ﬁ ELO DE SUSTENTAGCAO PARA
*LINGAS DE 1E 2 RAMAIS

ELO DE SUSTENTAGAO PARA LINGAS DE 1 E 2 RAMAIS

Corrente 1 Corrente 2

Ramal(@ Ramais(@  Cédigo  D(mm) P(mm) L(mm) % PO oyt ke

mm) mm) (mm) (Kg) L 5
7 6 ES 0706 13 110 60 8x25 0,34 1600
10 8 ES 1008 18 135 75 8x35 0,91 2800 @
13 10 ES1310 22 160 90 11,5x35 16 4250
16 13 ES1613 26 180 100 14x46 2,46 7500 o I 1L s
18 16 ES1816 32 200 110 18x46 4,14 11200 -
20 18 ES2018 36 260 140 — 622 14000
22 20 ES2220 40 300 160 — 895 17000 %
26 22 ES 2622 45 340 180 — 12,82 21200

X ELO DE SUSTENTAGCAO PARA
*LINGAS DE 3 E 4 RAMAIS

ELO DE SUSTENTACAO PARA LINGAS DE 3 E 4 RAMAIS

Corrente SxX Peso C.M.T.
Cdédigo D(mm) P{(mm) L(mm) D1(mm) P1(mm) L1(mm
5(mm) Codigc D(mm) P(mm) L(mm) Di(mm)Pi(mm) Li(mm) = 0 0
6 ESS 06 18 135 75 13 54 25 8x25 131 2360 L L1

8 ESS 08 22 160 90 16 70 34 8x25 2,32 4250 C‘]
10 ESS 10 26 180 100 18 85 40 11,5x35 3,52 6700

P1

13 ESS 13 32 200 110 22 115 50 14x35 6,26 11200 *|

16 ESS16 36 260 140 26 140 65 18x46 9,56 17000

18 ESS 18 45 340 180 32 150 70 — 18,92 21200
20 ESS 20 51 350 190 32 150 70 — 22,65 26500 5! .
22 ESS 22 51 350 190 36 170 75 — 25,19 31500
26 ESS 26 57 400 200 40 170 80 — 36 45000

32 ESS 32 70 460 250 50 200 100 — 64,4 67000




/X CONECTOR PARA LINGAS DE CORRENTES

CONECTOR PARA LINGAS DE CORRENTE

Diametroda Peso
Corrente Codigo A(mm) C(mm) O(mm) R(mm) P(mm) S({mm) (Kg) C.M.T. (Kg)

(mm) o]
6 CLO0B 16 18 16,5 43 7,2 6,8 0,07 1120
7 CLo7 17,8 20 20,5 505 10,2 9 0,1 1500 o /
8 CLO08 19 256 235 62 11,5 10 0,25 2000 i
10 CL10 23,8 30 27,5 72 12,5 126 0,35 3150 1 -
13 cL13 28 36 33,3 873 19 16,7 0,68 5300 « - -
16 CL16 34,3 4055 395 103 20,5 206 11 8000 < \( \
20 CL20 44 48 47 116 23 23 1.7 12500 \
22 CL22 49 51 55 133 26,5 26,5 2,2 15000 "
26 CL26 60 60 66 148 31,5 31,5 4,2 21200

CL32 7,19 31500

/X CONECTOR PARA CINTAS DE POLIESTER

CONECTOR PARA CINTAS DE POLIESTER

Diametroda
Corrente Codigo  A(mm) B(mm) (m m] [m] E(mm) F(mm) [mm] [mm] Iimm)  Peso(Kg) C.M.T. (Kg)
(mm)
6 cLcoe 40 56 15 18 20 12 15 7 7 0,2 1120 D
7/8 CLC08 40 58 24 20 24 14 17 9 10 0,28 2000
10 cLC10 40 81 35 30 30 14 23 11 13 047 3150 °
13 CLC13 55 104 48 36 36 18 28 16 16 0,99 5300 S
16 ClLC16 67 115 57 40 44 24 36 21 21 2 8000
20 CLC20 82 134 65 50 52 29 40 23 23 23 12500
GIIE 29 195 177 15000



/X GANCHO OLHAL COM TRAVA DE
"SEGURANCA

GANCHO OLHAL COM TRAVA

CT:::E Godigo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) TE: CHI-(Ka

6 GOT 06 25 205 85 145 20 205 805 0,27 1120
7/8 GOT 08 295 245 11 19 27 25 955 0,5 2000
10 GOT 10 35,7 29 1423 5 33 34 121 0,9 3150
13 GOT 13 43,5 354 175 29 40 425 150 1,5 5300
16 GOT 16 525 44 22 355 49 h2 183 295 8000
20 GOT 20 60 52 27 48 53 55 203 4,5 12500
22 GOT 22 70 62 30 51,5 60 60 224 7.1 15000
26 GOT 26 77 73 35 60 75 70 237 13,8 21200

GOT 32 P T 31500

X GANCHO CLEVIS COM TRAVA DE
~SEGURANCA

GANCHO CLEVIS COM TRAVA

Corrente Peso

) SO ) () () () () () () (1) T -

6 GCT 06 25 19 6,7 85 145 20 7 73 0,24 1120 :
7-8 GCT08 29,5 245 87 98 19 27 9 863 0,53 2000

10 GCT10 357 29 122 13,5 23,5 33 13 105 0,95 3150 -

13 GCT13 43,5 35 153 17 28,5 40 16 129 1,67 5300
16 GCT 16 56 45 18 22 37 48 20 155 3 8000

20 GCT 20 61 53 23 26 51 52 24 183 57 12500 t

22 GCT 22 72 62 245 29 50 62 27 213 838 15000 I|
GCT 26 13,5 21200




/X GANCHO OLHAL AUTOMATICO

GANCHO OLHAL AUTOMATICO GIRATORIO
R A B 0 D G H T "

o
Peso C.M.T. o]

OComente  COdIgo (\im) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) (kg)

T

6 GOAGO06 160 28 27 37 13 15 20 35 0,6 1120
7-8 GOAGO08 185 34 27 37 13 19 24 43 1,1 2000
10 GOAG10 217 45 35 46 16 23 30 56 2 3150
13 GOAG13 271 54 45 48 21 27 40 69 4 5300
16 GOAG16 334 62 58 62 22 37 49 80 6,8 8000 s

]
/X GANCHO CLEVIS AUTOMATICO

GANCHO CLEVIS AUTOMATICO

Diametroda L
Corrente Codigo  AtmBmm) ° - M Rew)Tew)  Pebmm 0 C.MUT.(kg)
(mm) o
6 GCA 06 28 7 8 16 21 9% 35 7,5x17,5 0,5 1120
7-8 GCA 08 34 9 10 20 26 123 43 92,5 0,9 2000
10 GCA 10 45 12 14 25 30 143 56 13x31,5 1.6 3150 = B
13 GCA 13 51 15 17 35 40 180 69 16x42 3,2 5300
16 GCA 16 60 19 19 36 50 215 80 21x51,5 6 8000
20 GCA 20 70 23 26 60 67 253 90 24x73 9,8 12500 I-
22 GCA 22 80 26 32 62 70 287 100 26x72 14 15000

/X GANCHO OLHAL DE FUNDIGAO

GANCHO OLHAL DE FUNDIGCAO

Diametro da Cadigo A(mm) D(mm) G(mm) H{mm) O(mm) R(mm) Peso C.M.T. (kg) 0
Corrente (kg) o

6 GOF 06 53 50115 22 26 15 102,5 0,61 1120

7-8 GOF 08 62 13,5 25 29 24 128 0,92 2000

10 GOF 10 76 14 23 30 32 150 177 3150

13 GOF 13 89 19 38 40 27 173 2,82 5300

16 GOF 16 102 24 45 48 a7 210 5,03 8000

20 GOF 20 114 28 54 60 56 260 7.6 12500

22 GOF 22 127 32 63 70 55 275 123 15000

26 GOF 26 136 35 72 80 62 305 17,9 21200

32 GOF 32 153 38 84 95 70 330 273 31500




ﬁv GANCHO CLEVIS ENCURTADOR

GANCHO CLEVIS ENCURTADOR

Dlng;::: ) Codigo A B c & H R odmm Foso CMT .
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)  (kg)
6 GCEO6 8 8 88 22 22 515 75x175 02 1120 . P
7-8 GCEO8 10 9 10 30 24 50  9x225 0,27 2000 o 9
10 GCE10 13 13 14 44 31 72 13315 075 3150 "
13 GCE13 17 17 17 53 38 88  16x42 1,35 5300
16 GCE16 20 21 20 64 60 111 21x51,5 28 8000 !
20 GCE20 24 24 24 8 65 130 24x615 48 12500 T
22 GCE22 26 26 26 87 68 139  26x72 565 15000 o
26 GCE26 305 30 35 100 90 1905 30x80 13,5 21200

/ ¢y GANCHO OLHAL COM TRAVA
v GIRATORIO

GANCHO OLHAL COM TRAVA GIRATORIO

chﬁ::‘::;:::a Cédigo B c D E F G H L M P Peso C.M.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) T.(t)
6 GOTGo6 38 11 34 33 40 82 21 17 137 13 22 0,8 13
g 8 GOTG08 47 13 41 38 49 98 26 24 170 17 28 16 25
10 GOTG10 47 13 40 42 49 109 29 26 176 17 31 19 32 |
13 GOTG13 58 16 51 51 61 134 37 32 214 20 39 3,7 54 ‘
16 GOTG16 71 18 65 63 72 168 46 39 268 26 51 59 8 —f—

X GANCHO OLHAL AUTOMATICO
* GIRATORIO

GANCHO OLHAL AUTOMATICO GIRATORIO
D
R A B 0 D G H T Peso C.M.T. 5]

OComente  COdIg0\im) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (k) (kg)

6 GOAGO06 160 28 27 37 13 15 20 35 0,6 1120
7-8 GOAGO08 185 34 27 37 13 19 24 43 1,1 2000
10 GOAG10 217 45 35 46 16 23 30 56 2 3150
13 GOAG13 271 54 45 48 21 27 40 69 4 5300

16 GOAG16 334 62 58 62 22 37 49 80 6,8 8000 G




/AZ/Y MANILHA ANCORA DE PINO ROSCADO

MANILHA ANCORA PINO ROSCADO

Cargade
Codigo Trabalho A(mm) B(mm) C(mm) D(mm) E(mm) F(mm) G(mm) Peso(kg)
(t)

MAPR0.33T 0,33 97 4.8 224 6,4 15,2 15 6 0,027 f
MAPRO.5T 0,5 11,9 6.4 28,7 7.9 19,8 16 6 0,045
MAPRO.75T 0,75 13,5 T 31 ) 21,3 19 8 0,086 r-
MAPR1T 1 16,8 9,7 36,6 11,2 26,2 23 10 0,14 |
MAPR1.5T 1.5 191 ik 42,9 12,7 29,5 27 11 0,172
MAPR2T 2 20,6 12,7 47,8 16 33,3 30 13 0,327
MAPR3.25T 3,25 26,9 16 60,5 akapil 429 39 16 0,622 Ledl
MAPR4.75T 4,75 31,8 19,1 71,4 224 50,8 47 19 1,07
MAPR6.5T 6.5 36,6 224 84,1 254 57.9 54 22 1,64 ]
MAPRS8.5T 8,5 42,9 254 95,3 28,7 68,3 60 25 2,28
MAPRS.5T 9.5 46 29,5 107,9 31,8 73,9 68 29 3,36
MAPR12T 12 51,6 32,8 119,1 351 82,6 76 32 4,31
MAPR13.5T 13,5 57,2 36,1 133,3 38,1 92,2 84 35 6,14
MAPR17T 17 60,5 39,1 146 41,4 98,6 92 38 7,8

MAPR25T 25 732 46,7 1778 50,8 127 107 45 12,61
MAPR35T 35 82,6 52,8 196,8 57,2 146 122 51 20,43

ﬂ, MANILHA ANCORA PARAFUSO E PORCA

MANILHA ANCORA PARAFUSO E PORCA

Cédigo C‘:}‘T‘ A(mm) B(mm) C(mm) D(mm) E(mm) F(mm) G(mm) ':i;‘; /F/—\
|
MAPPO.ST 05 119 64 287 79 198 16 6 005 \
C

MAPP0.75T 0,75 13,5 79 31 9,7 21,3 19 8 0,1

MAPP1T 1 168 97 366 112 262 23 10 0,15 = | il
MAPPL5T 1,5 19,1 11,2 42,9 12,7 295 27 11 0,22 . 56 @:]
MAPP2T 2 206 12,7 478 16 333 30 13 0,36 IS |
MAPP3.25T 3,25 269 16 605 191 429 39 16 0,76 i

|

MAPP4.75T 4,75 318 1951 714 224 50,8 47 15 1,23
MAPP6.5T 6,5 366 224 841 254 5798 54 22 1,79
MAPP8.5T 8,5 429 254 953 28,7 683 60 25 257
MAPPS.5T 9,5 46 28,7 10789 31,8 7398 68 29 3,75
MAPP12T 12 516 31,8 1191 351 826 76 32 5,31

MAPP13.5T 13,5 57,2 351 1333 381 922 84 35 7,14
MAPP17T Ak 60,5 38,1 146 41,4 98,6 92 38 9,44
MAPP25T 25 73,2 445 1778 50,8 127 107 45 15,39
MAPP35T 35 82,5 50,8 186,86 57,2 146 122 51 23,72




OLHAIS SOLDAVEIS E
APARAFUSAVEIS



/X OLHAL GIRATORIO

OLHAL GIRATORIO

L Tamanho C.M.T. SW D1 Peso
Cadigo (DxL) () A(mm) B(mm) C(mm) E(mm) H(mm) (mm) (mm) (k)

OG 08x18 MB8x18 0,3 30 13 46 50 105 30 38 0,48
0G 10x18 M10x18 0,3 30 13 46 50 105 30 38 0,48
0G 12x18 M12x18 0,5 30 13 46 50 105 30 38 0,5
0G 12x25 M12x25 0,5 30 13 46 50 105 30 38 0,5
0G 16x30 M16x30 1,12 30 13 46 50 105 30 38 0,53
0G 20x30 M20x30 1,12 30 13 46 50 105 30 38 0,53
0G 24x30 M24x30 3,15 40 18 70 68 153 48 58 1,63

0OG 30x45 M30x45 5,3 45 22 65 80 165 65 75 2,23
OG 36x54 M36x54 8 50 23 95 95 205 75 85 5,5

0G 42x63 M42x63 10 50 23 95 95 205 75 85 10

0OG 48x60 M48x60 15 70 32 120 130 280 85 120 10
OG 56x78 M56x78 15 70 32 120 130 280 95 120 10
0OG 64x96 M64x96 15 70 32 120 130 280 95 120 10
0G 72x108 M72x108 25 90 45 130 165 338 140 170 29
OG 80x120 M80x120 30 90 45 130 165 338 140 170 29
OG 90x135 M30x135 35 90 45 130 165 338 140 170 29

ZX PORCA OLHAL

PORCA OLHAL

Tamanho

Cadigo (Rosca) A(mm) B(mm) C{(mm) E(mm) F(mm) H(mm) Peso(kg) C.M.T.(t)
POO 06 M6 25 45 25 10 10 45 0.1 0.4
POO 08 M8 25 45 25 10 10 45 0.1 0.8 ; B -
POO 10 M10 25 45 25 10 10 45 0.1 1
POO 12 M12 35 63 35 14 14 62 0,26 1,6
POO 14 M14 35 63 35 14 14 62 0,26 3
POO 16 M16 35 63 35 14 14 62 0,26 4
POO 18 M18 50 90 50 20 20 90 0,75 5
POO 20 M20 50 90 50 20 20 90 0,75 6
POO 24 M24 50 90 50 20 20 90 0,75 8
POO 27 M27 60 108 65 24 24 109 1,4 10

POO 30 M30 60 108 65 24 24 109 1,4 12




ZX PARAFUSO OLHAL

PARAFUSO OLHAL

Tamanho

Cddigo (DxL A(mm) B(mm) C(mm) E(mm) F(mm) H(mm) Peso(kg) C.M.T.(t)
mm)

PAO 06 M6x13 25 45 25 10 10 45 0,09 0.4
PAQ 08 M8x13 25 45 25 10 10 45 0,09 0.8
PAO10 M10x17 25 45 25 10 10 45 0,11 1
PAC12  Mi12x21 35 63 35 14 14 62 0,27
PAO14 M14x21 35 63 35 14 14 62 0,29
PAO16  M16x27 35 63 35 14 14 62 0,31
PAO18 Mi18x27 50 90 50 20 20 90 0,84
PAO20  M20x30 50 90 50 20 20 90 0,86
PAO22 M22x36 50 90 50 20 20 90 0,9
PAO24  M24x36 50 90 50 20 20 90 0,9 1
PAO27 M27x45 60 108 65 24 24 109 1,66
PAO30  M30x45 60 108 65 24 24 109 1,7
PAO33 M33x54 70 126 75 26 28 128 2 14
PAO36 M36x54 70 126 75 26 28 128 2,15 16
PAO42 M42x63 80 144 85 30 32 147 4,15 24
PAO48  M48x68 90 166 100 35 38 168 6.2 32
PAOS56  M56x78 100 184 110 38 42 187 8.8 36
PAOB4  M64xS50 110 206 120 42 48 208 12,4 45

/X OLHAL SOLDAVEL

OLHAL SOLDAVEL

Cadigo A(mm) B(mm) C(mm) D(mm) E(mm) F(mm) G(mm) Peso(kg) C.M.T.(t)

0S01 41 80 35 13 38 33,5 37 0,47 1312 ]

0s02 42 90 41 14 40 36 38 0,51 2 /"_ f/ﬁt\i‘

0503 46 96 42 17 43 37 44 0,69 3,15 Re— ;:} '

0S 05 55 121 48 22 61 50 50 1,46 5,3 LL_ ‘ e

0S 08 70 144 62 26,5 70,5 54 66 2,52 8 & s
0515 97 187 86 34 90 72 90 5,79 15




CINTAS DE POLIESTER



/X CINTAS DE POLIESTER

Sao produzidas com certificacdo, em conformidade com as normas ABNT NBR 15637-1 e NBR 15637-2, e
possuem fator de seguranca de 7:1, podendo ser personalizadas conforme a aplicacao.

CINTAS DE POLIESTER

Vertical (t) Forca (t) Cesto(t) 0°- 45° (t) 45°-60° (t)
Cap. Nominal (ton) Cor A ﬁm
1 1 0,8 2 14 1
2 2 1,6 4 2,8 2
3 AMARELO 3 2,4 6 4,2 3
4 CINZA 4 32 8 5,6 4
5 5 4 10 7 5
6 6 4.8 12 8,4 6
8 8 6,4 16 11,2 8
10 LARANJA 10 8 20 14 10
15 LARANJA 15 12 30 21 15
20 LARANJA 20 16 40 28 20
25 LARANJA 25 20 50 35 25
30 LARANJA 30 24 60 42 30
40 LARANJA 40 32 80 56 40
50 LARANJA 50 40 100 70 50

CINTAS DE POLIESTER - CORRECAO DE ANGULOS

Vertical (t) 0°-45°(t) 45°-60° () 0° - 45° (t) 45°-60° (t)

Cap. Nominal (ton) Cor

1 1 1,4 1 2,1 15
’ 2 2 2,8 2 42 3
3 AMARELO 3 42 3 6.3 45
’ 4 CINZA 4 56 4 8.4 6
5  VERMELHO 5 7 5 10,5 7,5
’ 6 . MARROM 6 8,4 6 12,6 9
8 T 8 11,2 8 16,8 12

b

10 LARANJA 10 14 10 21 15




/Al/v LEVANTADORES MAGNETICOS

oS LEVANTADORES MAGNETICOS SAO
FERRAMENTAS PORTATEIS VERSATEIS QUE PODEM
SER USADAS EM DIVERSAS APLICACOES, COMO EM
AREAS DE PRODUCAO, MONTAGEM E AMBIENTES
EXTERNOS.

VANTAGENS:

Baixo custo operacional;
Exige minima manutenc¢ao;
Sistema de seguranca que garante o travamento da
alavanca de acionamento.

INSTRUCOES DE USO:

Antes de operar, a superficie do material (peca) deve
estar limpa, livre de poeira, limalhas, 6leo e outros
liquidos. A linha central do Levantador deve estar
alinhada com a linha central da peca a ser
movimentada. Apds posicionar o Levantador
corretamente, mova a alavanca da posicdao OFF para
ON e mantenha-a nesta posicdao durante todo o
processo. Certifique-se de que o sistema de seguranca
da alavanca esteja travado corretamente antes de
iniciar a movimentacao.

LEVANTADOR MAGNETICO

o T Gyt oo e
AZF - 100 100 30 70 64 126 92 3 i
AZF - 300 300 90 96 88 155 165 10 !—
AZF - 600 600 180 118 118 196 216 20 il
AZF - 1000 1000 300 138 148 266 264 37 j]
AZF - 2000 2000 600 168 168 380 397 80
AZF - 3000 3000 900 261 286 512 443 160
AZF - 6000 6000 1800 355 430 707 713 398




Z\ FRAME

SOLUCOES INDUSTRIAIS




